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ANEXO- Il

ESPECIFICACOES TECNICAS

OBJETO: Servicos de Manutencao Mecanica Preventiva e Corretiva em
Equipamentos Hidromecanicos, Maquinas, Estruturas Metalicas e Conexodes de
Estacoes de Tratamento e Estacoes Elevatorias de Esgotos dos sistemas de
esgotamento sanitario operados pela DESO.

1 - ESPECIFICAGOES TECNICAS / PROCEDIMENTOS:
1.1 — GENERALIDADES:

Todos os documentos, tais como desenhos, manuais de instrugdo, especificagdes de
materiais ou dados adicionais serao fornecidos pela DESO a empresa contratada.

A Contratada obriga-se a atender a todas as condigdes e exigéncias dos documentos de
projeto, conforme especificagdes a seguir. Um parecer favoravel da Contratante sobre os
documentos do projeto apresentado pela Contratada nado isenta esta ultima de cumprir
com todas as obrigagcbes contratuais e nado isenta da responsabilidade do correto
desempenho dos servigos.

Os servicos serdo efetuados segundo as normas técnicas aplicaveis, empregando-se
materiais novos de primeira qualidade. Todos os materiais aplicaveis, como tintas,
solventes, chapas , perfis e abrasivos apresentardo um acabamento compativel com a
sua importancia, localizagao e finalidade.

De modo geral, todo e qualquer material, tal como chapas de ag¢o carbono, ago fundido,
tintas, solventes, eletrodos, etc., sera pormenorizadamente especificado segundo a norma
aplicavel e terda comprovadas as suas propriedades mecanicas € sua composigao
quimica, por meio de certificados de qualidade do material, emitidos pelos proprios
fabricantes, ou entdo, através de ensaios previstos pela Fiscalizacao.

Sempre que for utilizado qualquer material ndo coberto por certificado de qualidade, a
contratada devera apresentar justificativa técnica detalhada se seu emprego, o que néo a
isentara de uma possivel substituicao.

Cabe a Contratada, o fornecimento de meios de transporte, de seu pessoal e de cargas,
através de veiculos proprios, em perfeitas condi¢des de uso, com seguranga e sempre em
obediéncia as normas legais, especialmente o Cddigo de Transito Brasileiro, ndo cabendo
descontar o custo disso de sua forga de trabalho.

Cabe a Contratada, o fornecimento de alimentagao para seus funcionarios, atendendo-se
aos critérios do PAT, bem como o fornecimento de uniforme e de EPI’'s, sendo vedado
descontar os custos dessas obrigacdes de sua forga de trabalho.
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2 - DESCRIGAO DOS SERVIGOS:

- MANUTENCAO MECA[\HCA PREVENTIVA E CORRETIVA DE SISTEMAS DE ETE'S E
ELEVATORIAS, CONEXOES, PECAS E EQUIPAMENTOS.

Todos os Servicos de Manutencédo, Recuperacéo e Execucdo de pecas e conexdes serao
executados conforme a norma técnica pertinente e na sua execucao serao utilizadas
matérias primas certificadas. Todas as pecas confeccionadas deverao ser submetidas a
testes, com acompanhamento da fiscalizagao da contratante/DESO.

Todos os insumos (materiais, méo de obra, equipamentos, etc) necessarios a execugao
dos servicos deverao ser fornecidos pela CONTRATADA, salvo tubos em ago Carbono e
ferro Fundido para execucao de Tubulacado Flangeadas metalicas.

2.1 - RECUPERAGAO DE PEGAS E ESTRUTURAS E SERVIGOS DE CALDEIRARIA E
SOLDAGEM

A substituicdo de parafusos/pecas estruturais, devera ser realizada de forma segura,
prevendo, quando necessario, a utilizagao e elementos de escoramento.

Todo e qualquer material de apoio a montagem (pranchas, madeirites, lonas, cordas,
moitdes, talhas, tirfor, andaimes, gambiarras para iluminagao noturna etc.). sera por conta
da Contratada. As pecgas serdo desenvolvidas com base em desenhos apresentados pela
DESO. Qualquer duvida quanto a interpretagao ou inexisténcia (desenho, detalhamento)
devera ser resolvida no local do servico com auxilio da Fiscalizagdo. Os desenhos
fornecidos obrigatoriamente, serdo confrontados com o equipamento, pelo executante,
para verificagao de alteragdes eventualmente ndo anotadas.

A DESO supervisionara os servicos durante a fase de execucgdo, prestando as
informagdes complementares necessarias. Os procedimentos de fabricagdo (corte,
furacao, dobramento, soldagem, etc.) deverdo obedecer as normas técnicas aprovadas e
reconhecidas pela ABNT.

Todos os servigos de soldagem, através da substituicdo ou recuperagao de estruturas e
conexdes em Chapas, Vigas, e Tubos, serdo executados de acordo com as normas
NBR-5874, EB-79, P-MB-262 e NB-109 da ABNT, ou equivalentes. A soldagem sera
executada por soldadores oficiais, devidamente qualificados de acordo com a norma AWS
D-1 e ASME IX, por um érgéo competente.

A substituicdo de chapas, perfis, tubos e componentes metalicos, e outras estruturas de
aco e conexdes como juntas dresser, tubulagdes e conexdes especiais, serdo executadas
em Chapas, Perfis, Cantoneiras e Barras Chatas de Ago Carbono ASTM-A36 ou similar,
devidamente calandradas em raio para medidas especificas. Deverdao ainda, estar
devidamente chanfradas em suas extremidades em forma de “V”, para facilitar a
soldagem em toda se¢ao de angulo. Mesma preocupacgao e recomendagao a ser adotada
na solda de Vigas “I” e Perfis.
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Procedimento de Aplicaciao das Soldas:

Preparagdao: Sera executada a Limpeza da Zona da Solda através da utilizagcdo de
Jateamento Abrasivo de Areia em SA.2.1/2, ja com as chapas e Vigas devidamente
chanfradas e fixadas no local.

Preagquecimento: Normalmente podera ser dispensavel, no entanto dependendo da
condicdo do tempo, sobretudo em pecas de maior espessura devem ser aquecidos 0s
eletrodos entre 100°e 200°C.

Soldagem: Manter os eletrodos de base e final entre 10 a 15° em diregcdo a solda,
executando corddes finos com leve tecimento mantendo o arco de curto a médio. Os
cordées devem ser de 30 a 40mm de comprimentos e martelados com martelo bola.
Deixar a solda esfriar antes de remover a escoria. Isolamento da area com protecao, tipo
lona/Cubiculo e Exaustor para remogao de Gases préoprios do banho de fusdo. Outros
Procedimentos permitidos: GMAW (Arame MIG e/ou TIG)

Eletrodos Recomendados: Referencia ASME SFA-5.1 - 2245 de 2mm para 1° Passe/Raiz
e ASME SFA-5.1 - 7018 de 4mm, MIG ER70S-6 de 1.20mm, TIG ER70S-3 (Fabricante
ESAB ou similar).

A Contratada devera realizar ensaios nao-destrutivos, conforme item 6.1 N-293, e
apresentar procedimento de soldagem qualificado, quando solicitados pela fiscalizagéo,
sendo responsavel pela qualificacdo de sua forca de trabalho. Os servigos serao
acompanhados por inspetor de soldagem N1.

Nos servicos de Caldeiraria serao desenvolvidas pecas como: Tubulagdes de ago carbono
e aco inox em geral, barriletes flangeados, conexdes especiais, reservatorios, filtros e
tanques, passarelas, grades de piso e apoio, escadas de acesso, prote¢des e suportes e
ainda outros produtos utilizados nas Operagdes dos Sistemas da DESO. Existem ainda
outras atividades que envolvem este servico como cortes especiais, solda Mig e Tig,
furacdo, texturizagdo, curvamento, estampagem, calandragem e usinagem. Conforme
Normas N-115, NR13, N-76, N -293, N-1652, N-243 e ABNT NBR 15153.

Em todas as etapas deste servico € necessaria muita cautela, para que as pecgas ou
componentes agregados nao sejam danificadas. Dois exemplos €& o servico de
calandragem e o curvamento que devem ser realizados com a devida técnica para que no
decorrer dos servigos solicitados, ndo aparegam deformacgao, angulos acentuados e
rugosidades.

Manutengoes em Caldeiraria:
Fabricagdo ou Recuperacao de Estruturas Metalicas, tipo: escadas Marinheiro,
Passarelas, Plataformas, Prote¢cdoes de Seguranca: A fabricagdo ou manutengao

destas estruturas deve seguir as especificagbes da NR-293 e NR-12, incluindo calculo de
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carga suportada, sistema de protegao, os espagamentos e dimensdes adequadas entre
os degraus, além da presenca de corrimaos e sistemas de protegcao, conforme projetos
fornecidos pela DESO.

Essas estruturas devem ser projetadas para resistir a esforgos e garantir a seguranga dos
trabalhadores, conforme projetos fornecidos pela DESO.

Estruturas Metalicas e Suportes: Estruturas metalicas que sustentam equipamentos e
maquinas também estdo sujeitas as diretrizes Normatizadas da N-293. Isso inclui a
fabricacdo de suportes para equipamentos pesados, como Bombas, Tanques, Filtros e
Maquinas industriais.

Acessoérios e Componentes: Componentes metalicos que fazem parte de maquinas e
equipamentos sujeitos a normas especificas, como sistemas de transporte, esteiras e
dispositivos de movimentacdo, tampas, estruturas de apoio de desarenadores e
aeradores, devem ser fabricados considerando os padrdes de seguranga e conforme
orientacdo dos Fabricantes.

Modificagoes e Adequagdes: Se uma maquina ou equipamento mecanicos existente for
modificado, ajustado ou adequado, os servigos de caldeiraria envolvidos nesse processo
devem garantir que as alteragbes cumpram as diretrizes de segurancga, estabelecidos
pelos Fabricantes e pelos Responsaveis Técnicos da DESO.

Em resumo, todos os servicos de caldeiraria leve ou pesados que envolvam a fabricagao,
montagem, instalacdo e adequagéo de estruturas metalicas e componentes em maquinas
e equipamentos devem estar em conformidade com as diretrizes das normas existentes
para garantir a seguranca do trabalhador. Isso inclui fatores como a resisténcia dos
materiais, sistemas de protecdo contra quedas, acesso seguro e outros aspectos
relevantes para a prevencao de acidentes, sempre orientados pela Supervisdao de
técnicos da DESO.

2.2 - TRATAMENTO DE ESTRUTURAS METALICAS E CONEXOES EM AGO.

A limpeza consistira na remog¢éo de todo o material de origem vegetal ou ndo, que esta
dentro das Instalagbes e entorno das pegas em ago. A limpeza incluira, onde necessario,
as operagdes de desmatamento, destocamento e raspagem em profundidade suficiente
para remogao de detritos vegetais e recuperagao da totalidade das passagens, através de
equipamentos mecanicos e manuais, proprios a este tipo de servico, de forma que a
superficie resultante se apresente completamente livre de qualquer detrito.

A Limpeza da superficie com alto grau de corrosdo para aplicagdo de pintura sera
efetuada por mecanismo mecanicos (B) e de Jateamento Abrasivo em Granalha de Ago
ao Metal quase Branco SA 2.1/2(D), atendendo as normas do SSPC em toda a superficie
de Estruturas Metalicas e conexdes em Acgo Carbono, incluindo todos os seus
componentes.
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As pinturas de quaisquer partes das Estruturas, a serem empregada sé serédo aplicadas
apods a inspecao e liberagao do equipamento pela Fiscalizagao.

Na pintura de eventuais jungcbes de cordao de solda, a protecdo e a pintura serao feitas
pela Contratada com a observancia e autorizacao da Fiscalizagao.

As normas e recomendacgdes técnicas que regerdo a limpeza, pintura e protegdo de
qualquer parte dos servigos de recuperagao da adutora, serao aquelas citadas no manual
de pintura de Estruturas Metélicas, elaborado pelo Stell Structures Painting Council —
SSPC.

TIPO DE LIMPEZA NORMA PADRAO
A- Limpeza com Solventes SSPC-SP1 -—-
B- Limpeza com Ferramentas Manuais SSPC-SP2 St2
C- Limpeza com Jato Abrasivo Simples SSPC-SP6 Sa2
D- Limpeza com Jato Abrasivo ao Metal Quase Branco SSPC-SP10 Sa2 .
E- Limpeza com Jato Abrasivo ao Metal Branco SSPC-SP5 Sa3

Utiliazar para Ago exposto a intempéries e que ficara submerso, Jateamento Abrasivo
tipo “D”, com Granalha de Aco.

As superficies pintadas n&do apresentardo falhas, poros, escorrimentos, pingos,
rugosidade, ondulagdes, trincas, marcas de processo de limpeza, bilhas, bem como
variagdes na cor, textura e brilho. A pelicula sera lisa e de espessura uniforme.

As arestas, cantos, pequenos orificios, emendas, juntas, soldas, e outras irregularidades
de superficies, receberdo tratamento, de modo a garantir que elas adquiram um
espessura adequada de pintura.

A pintura sera aplicada sobre superficies adequadamente preparadas e livres de
umidade. Nao sera aplicada pintura em ambientes onde a umidade relativa do ar seja
superior a 85%. Havendo necessidade, a umidade sera mantida abaixo deste limite por
meio de abrigos e/ou aquecimento durante a pintura e até que a pelicula tenha secado.

Apds o jateamento Abrasivo SA 2.1/2”, metal quase branco, conforme especificagao
fornecida, sera aplicado a Superficie Externa duas demaos de Tinta Primer, Norma
Petrobras N-2630, a base de resina epoxi curada com poliamida de multiplo uso,
pigmentado com o6xido de ferro. Para Acabamento e resisténcia a abrasdo e intempéries
devera ser aplicada sobre o primer, Tinta de Acabamento N-1198 (Branca) e ou 1259
Aluminio, insaponificavel, recomendada para ambientes agressivos a intempéries, e para
Superficie Interna e submersas, duas deméo de Tinta Esmalte Epdxi Alcatrdo de Hulha
N-1265. Tendo as seguintes caracteristicas e propriedades basicas, conforme padréao
DESO:

A) - PRIMER N-2630:

Cor e Textura: Vermelho Oxido/Fosca ou Cinza.
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Solido P/Volume: 42% aproximado

Peso P/Litro: 1,43 Kg aproximado

Ponto de Fulgor: 32°C

Espessura P/Demao: Umida: 95 Micros / Seca: 40 Micros
Viscosidade: 55 UK (Minimo)

A.1) - METODOS E DADOS DE APLICACAO:

Trincha = Somente para retoques e reforgcos em corddes de solda, quinas, etc.

Rolo = Recomendado multiplas demaos podem ser necessarias.

Pistola Pressao = 140 a 175 Kgf/Cmz2.

Intervalo P/repintura = - Minimo: 18 Horas (25°C) - Maximo: 72 Horas (25°C)

Preparo da Mistura = Adicionar o componente B ao Componente A, misturar
lentamente até completa Homogeneizagéo. Diluir se necessario. Aguardar 10 minutos
antes de aplicar.

B) — TINTA ACABAMENTO — N-1198 e N1259:

Cor e Textura: Branco/ Azul (Semibrilho) / Aluminio.
Sélido P/Volume: 33% aproximado
Peso P/Litro: 1,10 Kg aproximado

Ponto de Fulgor: 26°C
Espessura P/IDemao: Umida: 109 Micros / Seca: 35 Micros

Viscosidade: 60 a 80 UK
Diluigao: Até 10% (Volume)
Secagem 25°C: Manuseio: 03 horas / Completa: 06 Horas

B.1) - METODOS E DADOS DE APLICACAO:

Trincha = Somente para retoques e reforgcos em corddes de solda, quinas, etc.

Rolo = Recomendado multiplas demaos podem ser necessarias.

Pistola Pressao = 160 a 210 Kgf/Cmz2.

Intervalo P/repintura = - Min:16 Horas (25°C) Pintura a Rolo - Max: 24 Horas (25°C)
Preparo da Mistura = Adicionar o componente B ao Componente A, misturar
lentamente até completa Homogeneizagéo. Diluir se necessario. Aguardar 10 minutos
antes de aplicar.

Condicdes do Ambiente = - Temperatura minima: 10° C - Temperatura maxima: 40° C

C) — EPOXI ALCATRAO DE HULHA NORMA-1265:

Cor e Textura: Marrom e Preto/Semibrilho.
Soélido P/Volume: 70% aproximado
Peso P/Litro: 1,310 Kg aproximado

Ponto de Fulgor: 32°C
Espessura P/Demao: Umida: 215 Micros / Seca: 150 Micros
Viscosidade: 100 - 130 UK

C.1) - METODOS E DADOS DE APLICACAO:

R.CAMPO DO BRITO, 331 - B.PR.13 DE JULHO - PABX (79) 226.1000 - E-mail: deso@deso.se.gov.br - FAX: (79) 226.1003 - CEP: 49020.380
CNPJ 13.018.171/0001-90 INSC. ESTADUAL: 27.051.036-2 - ARACAJU-SE



®OEsg

CGHPAKH |8 DE SAMEEAMENTO DE SEAG IPE

Trincha = Somente para retoques e reforcos em corddes de solda, quinas, etc.
Rolo = Recomendado multiplas demaos podem ser necessarias.
Pistola Pressao = 170 a 211 Kgf/Cm2.
Intervalo P/repintura = - Minimo: 18 Horas (25°C)
- Maximo: 72 Horas (25°C)
Preparo da Mistura = Adicionar o componente B ao Componente A, misturar
lentamente até completa Homogeneizagéo. Diluir se necessario. Aguardar 15 minutos
antes de aplicar.

OBS:
1- Os Trechos que tenham sido pintados nao serao manuseados ou trabalhados
até que a pelicula esteja totalmente seca e dura;
2- Sempre que se torne necessario manter a integridade da pelicula de pintura,
qualquer contaminagcao ou deterioragcao sera removida fazendo-se, em
seguida, retoque com a tinta especificada.

2.2- MANUTENGAO DE BOMBAS, COMPONENTES HIDRAULICOS E CONEXOES.

As Bombas, Valvulas de Retencdo, Gaveta e Borboletas, Componentes Hidraulicos e
Conexdes serao retiradas do local de instalagdo, quando possivel e previamente
inspecionadas, para posteriormente serem encaminhadas para as instalagbes da
Contratada, visando a Recuperagdo com Soldagem, Usinagem, Revestimento e
Substituicdo de Pegas, como: Parafusos, Volantes, Orings, Borrachas, e Usinagem das
Sedes de fixacdo e de vedacdo. Sendo necessario a substituicdo de componentes, pela
incompleta recuperacao destas, devera ser feito relatério de inspecao e condigbes dos
equipamentos, para posterior substituicdo com o aval do fiscal dos Servicos. Todas os
Equipamentos deverao ser jateados e pintados na cor Azul, Padrao DESO.

Procedimentos de manutencgao preventiva de bombas hidraulicas:

No programa de manutencdo na operagao de uma estagao elevatoria, € indispensavel
que sejam feitas observagdes e inspegdes técnicas minuciosas em todas as instalagdes
eletromecanicas solicitadas.

Devera ser observado, caso ocorram, variagdes de corrente, temperaturas excessivas nos
mancais da caixa de gaxetas, vibragdes anormais e ruidos estranhos. O surgimento de
alteragcbes como estas, indica a necessidade imediata de inspeg¢des corretivas.

Como procedimentos preventivos, deverdao ser verificados o alinhamento do conjunto
motor-bomba, a lubrificacdo das gaxetas, a temperatura dos mancais e os niveis do 6leo
e corrigi-los, se necessario.

Nas solicitacdes de manutencao especificas, nas instalagdes da Contratada, deverao ser
substituidos o engaxetamento, verificar o estado do eixo e das buchas quanto a presenca
de estrias e, através da caixa de gaxetas, examinar o alinhamento e nivelamento dos
conjuntos motor-bombas e verificar se as tubulagbes de sucgdo ou de recalque estao
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forcando indevidamente alguma das bombas e, finalmente, medir as pressbées nas
entradas e saidas das bombas. Independente de correcdes eventuais, devem ser
providenciadas uma revisdo geral no conjunto girante, no rotor e no interior da carcaga,
verificar os intervalos entre os anéis, medir a folga do acoplamento, substituir as gaxetas,
trocar o 6leo e lubrificar os mancais.

A) Servigcos executados na manutencao corretiva:

- Limpeza/descontaminacao do equipamento

- Desmontagem Geral do Equipamento

- Verificagao dos Conjuntos Motor Bombas e Conexdes
- Teste nos componentes mecanicos do equipamento

- Medigdo Mecanica do Equipamento

- Substituicado dos Rolamentos

- Substituicao do Sistema Vedacao

- Recuperagédo e Usinagens de Pecas com Montagem do Equipamento
- Medigao Vibragcdo do Equipamento

- Pintura de Acabamento.

B) Servigcos executados na manutengao preventiva:

- Limpeza/descontaminagao do equipamento

- Desmontagem Geral do Equipamento

- Verificagdo dos Conjuntos Motor Bombas e Conexdes
- Teste nos componentes mecanicos do equipamento

- Medicdo Mecanica do Equipamento

- Lubrificacdo de Caixas de Redutores

- Substituicao dos Rolamentos

- Substituicao do Sistema Vedacao

- Montagem do Equipamento.

Para manutencido de Bombas Submersiveis tipo ABS/ FIYGT/ SULZER/ EBARA ou
similar, os servigos deverao ser prestados nas dependéncias da Contratada, na oficina
central. Eventualmente, a critério da SUES/DESO, os servigos poderao ser prestados em
outro local que as circunstancias recomendarem, com a aprovagao previa e
providenciando o transporte do equipamento, correndo os énus por sua conta, ou seja,
por conta da contratada.

A Contratada devera proteger com produto especifico os eixos, superficies usinadas e
partes nao ferrosas internas e externas, expostas a intempéries, imediatamente apds a
desmontagem, inspecdo e avaliagdo das pegas a serem substituidas e servigos
necessarios.

A contratada devera dispor de pelo menos duas equipes técnicas diarias, para
deslocamento na realizacdo dos servicos externos solicitados, compostas de: um
Motorista, um  Mecanico Industrial Sénior, um Mecénico Montador, um
Caldeireiro/Soldador e um Ajudante de Mecanica, bem como, veiculos tipo Caminhonetes
cabine dupla e carroceria com ferramental necessarios a realizacdo dos servigos de
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manutencido corretiva e preventiva das estacbes e unidades dos sistemas de
esgotamento da DESO.

3 - INSTALAGOES FISICAS E EQUIPAMENTOS DA CONTRATADA

A Empresa vencedora do certame devera comprovar e declarar possuir instalacoes
préprias, composta de equipamentos industriais, maquinas ferramentas (tornos
mecanicos, fresas, plaina, furadeira, etc), maquinas de soldas elétricas e unidades de
solda multiprocesso a diesel, Equipamento de jateamento abrasivo com granalha de aco,
calandra, guilhotina, dobradeira, bancadas de testes hidraulicos e instrumentos de
medi¢ao, gabaritos, dispositivos mecanicos e hidraulicos para manutengcdo de bombas
centrifugas; sistema de ar comprimido, com compressor; ferramentas de corte e
desbaste; caixas de ferramentas com chaves, alicates, puncdes, marretas, martelos,
extratores, furadeiras, esmerilhadoras, fresa manual; facas, tesouras e tudo o mais
necessario a realizagdo dos servigos de usinagem, mecanica e caldeiraria deste contrato,
inclusive Espaco Fisico com Cobertura de no minimo 320 metros quadrados, apropriados
para guarda de materiais e equipamentos em manutengédo da DESO.

Obrigatoriedade de apresentacdo de Atestado de Regularidade ou Conformidade do
Corpo de Bombeiros, das instalagdes operacionais indicada da empresa licitante.

Os aparelhos de medicao, trenas, relégios comparadores, paquimetros, micrébmetros,
gonidbmetros, gabaritos e demais instrumentos deverdo estar aferidos e possuir selos ou
certificados com as informacdes referentes ao processo de aferi¢ao.

O parque de Usinagem das instalagdes indicadas devera ser composto de no minimo: 02
(dois) Tornos mecanicos universais horizontais com capacidade de placa de DN 800mm x
3.000mm, 01 (uma) Fresadora industrial, 01 (uma) Radial, 01 (uma) Plaina, 01 (uma)
retifica e 01 (uma) Rosqueadeira de Tubos de 1.1/2” a4 6.

OBS: Devido ao acompanhamento dos servigcos pela fiscalizaggo da DESO, as
instalagdes da contratada, onde serdo executados os servigos, deve situar-se na regiao
da grande Aracaju no estado de Sergipe. Entendendo-se como a Grande Aracaju,
também as cidades vizinhas (Nossa Senhora do Socorro, Sado Cristovdo ou Barra dos
Coqueiros).

4 — MATERIAIS

E de inteira responsabilidade da Contratada o fornecimento de todo material necessario a
execucao dos servicos de manutengao das estruturas metalicas e equipamentos que
devem ser recebidos por inspetores de controle de qualidade, pintura e solda, com
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emissao de relatérios e envio a fiscalizacdo, salvo quando necessario substituicao total
de tubos e Conexdes Hidraulicas, onde serao fornecidas pela DESO.

A empresa contratada devera quando exigido pela fiscalizagao, apresentar mao-de-obra
qualificada para o tipo de trabalho a ser desenvolvido, bem como fornecer certificados e
documentacdo comprovando a qualidade dos Materiais aplicados, e substituir
imediatamente os reprovados pela fiscalizagdo, tais como: Chapas, Vigas, Tubos, Tintas e
outros.

SUES/ESGOTO
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